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3D 500 ACA x-tra cut pasta
polerska mocna 237ml

Cena 83,94 zt

Dostepnos¢ Zapytaj o dostepnosc
Numer katalogowy 500028

Producent Brak

Opis produktu
3D ACA 500 X-TRA Cut Compound - mocno $cierana pasta polerska

Jesli chodzi o polerowanie lakieru, NA]JWAZNIEJSZYM czynnikiem jest technologia $cierania. Pomy$l o tym? To wiasdnie
materiaty Scierne dotykajg najpierw lakieru, a nastepnie ggbki polerskiej. Za podktadka znajduje sie narzedzie, a za
narzedziem cztowiek.

Produkty 3D sa unikalne na CALYM Swiecie, poniewaz nasza technologia $cierna jest unikalna dla 3D. Produkujemy wszystkie
nasze wtasne proszki (proszki oznaczaja technologie Scierna), posuwamy sie nawet do tworzenia wtasnych surowcéw do
produkcji wiasnych proszkéw! Nie ma innej firmy, ktéra mogtaby ztozy¢ takie roszczenie.

Tunch Goren, gtéwny chemik, zatozyciel i wiasciciel produktéw 3D, wymyslit te technologie catkowicie samodzielnie po ponad
25 latach studiowania technologii i receptur materiatéw sciernych. Pasja firmy Tunch jest ciagte tworzenie technologii
Sciernych, ktéra nie rézni sie od zadnej innej technologii $ciernej na swiecie.

Proces, ktéry Tunch Goren wynalazt i produkuje we wtasnym zakresie w Santa Clarita w Kalifornii, jest wyjatkowy — nie ma na
Ziemi innych zaktadéw produkcyjnych o takich mozliwosciach.

3D na zewnatrz butelki oznacza, ze mozesz zaufa¢ produktowi wewnatrz butelki.

Co to jest? - Bezpieczna, bezsilikonowa, szybkotngca pasta na bazie wody najwyzszej jakosci, bezpieczna dla warsztatéw
blacharsko-lakierniczych, do stosowania z wetnianymi padami i obrotowymi polerkami do usuwania sladéw po szlifowaniu w
warsztatach blacharsko-lakierniczych.

Co to robi? 3D ACA 500 X-TRA Cut Compound jest przeznaczony do stosowania w warsztatach blacharskich w celu usuniecia
Sladéw po szlifowaniu na mokro. Moze by¢ rowniez uzywany przez detaileréw do korekty lakieru, w tym usuwania gtebokich
rys, zaciekéw, zaciekdéw i utleniania. 3D ACA 500 X-TRA Cut Compound wyréwnuje powierzchnie lakieru samochodowego, aby
uzyska¢ bardziej doskonate wykonczenie

Kiedy go uzywasz? - Po szlifowaniu na mokro lakieru w celu usuniecia sladéw po szlifowaniu lub w kazdym przypadku, gdy
trzeba wykona¢ korekte lakieru w celu usuniecia powaznych i/lub gtebokich zarysowan, zarysowan, plam wodnych lub utlenieh
i przygotowac lakier do etapu polerowania.

Dlaczego warto uzywa¢ 3D ACA 500 zamiast innych opcji? - Szybkie ciecie, dtugi cykl polerowania, zero pylenia i tatwe
wycieranie - czego nie lubi¢? Ponadto ekskluzywna, a nawet egzotyczna technologia $cierniwa Alpha Ceramic Alumina firmy
3D nie zatrzymuje ciepta, jak konwencjonalna technologia Scierna. Pomaga to utrzymac niska temperature powierzchni.

Niskie temperatury polerowania sg wazne, poniewaz w przeciwienstwie do btednych informacji krgzgcych w Internecie, ciepto
nie jest dobre dla lakieréw bezbarwnych. NIE WOLNO podgrzewac lakieru bezbarwnego w ramach jakiegokolwiek procesu
polerowania, chociaz niektérzy uczg tego jako zatwierdzong praktyke.
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Poza najwyzszg wydajnoscig produktu, 3D stawia Twoje bezpieczenstwo na pierwszym miejscu podczas formutowania
dowolnego produktu, w tym wszystkich naszych mieszanek, past i produktéw typu ,wszystko w jednym”.

W mieszance 3D ACA 500 X-TRA Cut Compound nie ma ZERO krzemionki krystalicznej, podobnie jak w innych naszych
produktach. Krzemionka krystaliczna to drobny szklany pyt, ktéry unosi sie w powietrzu. Jest tani i dlatego byt powszechnie
stosowany w innych markach past, past i produktéw typu all-in-one.

W 3D NIGDY nie uzywalismy krzemionki krystalicznej w zadnym z naszych produktéw i nigdy tego nie zrobimy. Tworzymy
produkty bezpieczne dla Ciebie i Srodowiska - tak dziatamy w 3DProducts.com

SZYBKA pasta $cierna do usuwania sladéw po szlifowaniu i innych powaznych defektéw lakierniczych, takich jak zawirowania,
zadrapania, plamy wodne i utlenienia.
3D ACA 500 X-TRA Cut Compound jest specjalnie opracowany do uzytku z wetnianymi podktadkami do ciecia z polerkami
rotacyjnymi.
Precyzyjnie zaprojektowana (zastrzezona) technologia scierniwa Alpha Ceramic Alumina (ACA) o wielkosci submikronowej.
Usuwa $lady po szlifowaniu do P1000.
Bezpieczny w warsztacie blacharskim - Bezpieczny dla Swiezej farby - Bez silikonu!
NIE zawiera krzemionki krystalicznej regulowanej przez OSHA! - BEZPIECZNE DLA LUDZI
Na bazie wody - bez ostrych rozpuszczalnikéw i nieprzyjemnych zapachéw!
tatwo sie Sciera! - Nie zatykaja paddéw polerskich -- Konkurencyjne ceny.
Technologia 3D Green Earth — biodegradowalna, Prop 65 i V.0.C. zgodny

Jak uzytkowac :

WAZNE: 3D ACA 500 tnie szybko. Pamietaj, aby zrozumie¢ farbe, nad ktéra pracujesz, zanim zaczniesz. Ta mieszanka zostata
pierwotnie opracowana do prac nad swiezym, niestandardowym lakierem w warsztacie blacharsko-lakierniczym, gdzie technik
wie, ile farby jest natryskiwane na panele lub cate nadwozie samochodu. Jesli jeste$ detalista pracujgcym nad samochodami
klientéw, pamietaj, ze lakier fabryczny jest cienki. Zawsze wykonuj miejsce testowe i stosuj najmniej agresywny proces, aby
wykonac¢ zadanie. Zawsze pracuj na chtodnej, czystej powierzchni w cieniu.

Warsztaty blacharskie - Uzywanie polerki obrotowej
Krok 1: Przygotuj powierzchnie, szlifujgc farbe wybranym papierem Sciernym.

Krok 2: Przymocuj preferowang piankowga lub wetniang podktadke tnaca do ptyty nosnej polerki rotacyjnej i ustaw predkos¢ na
niska lub $rednia.

Krok 3: Natéz 4-5 kropli produktu wielkosci dziesieciocentéwki na srodek powierzchni podktadki polerskiej. Docisnij
powierzchnie podktadki do panelu karoserii, wtacz polerke i rozprowadz produkt na obszarze, ktéry ma by¢ obrabiany, okoto 2
na 2 stopy.

Krok 4: Przesuwaj polerke po farbie, uzywajac wolnej do Sredniej predkosci ramienia. Monitoruj usuwanie defektéw podczas
polerowania. Po usunieciu $ladéw szlifowania lub defektéw lakieru przerwij polerowanie i usuf nadmiar produktu za pomoca
czystego, miekkiego recznika z mikrofibry.

Sklepy detaliczne/entuzjasci - Uzywanie polerki orbitalnej

UWAGA: 3D ACA 500 X-TRA CUT COMPOUND jest opracowany i przeznaczony do stosowania z padami wetnianymi na
polerkach rotacyjnych. Najlepsze rezultaty uzyskuje sie przy uzyciu tego typu narzedzia i podktadki. Wyniki moga sie rézni¢ w
przypadku stosowania z orbitalnymi polerkami oraz podktadkami z mikrofibry i pianki.

Krok 1: Przygotuj powierzchnie, najpierw myjac, suszac i usuwajgc wszelkie zanieczyszczenia zwigzane z powierzchnig za
pomoca glinki do detali lub substytutu gliny.

Krok 2: Przymocuj wybrang podkfadke tngca z pianki, mikrofibry lub wetny do ptyty nosnej polerki orbitalnej i ustaw predkosc
na niska lub $rednig.

Krok 3: Natéz 4-5 kropli produktu wielkosci dziesieciocentéwki na srodek powierzchni podktadki polerskiej. Doci$nij
powierzchnie podktadki do panelu karoserii, wtacz polerke i rozprowadz produkt na obszarze, ktéry ma by¢ obrabiany, okoto 2
na 2 stopy.

Krok 4: Ustaw polerke na $rednia lub wysokg predkos¢ i zacznij wykonywac nachodzgce na siebie przejscia. Przesuwaj polerke
po farbie, uzywajgc wolnej lub sredniej predkosci ramienia. Monitoruj usuwanie defektéw podczas polerowania. Gdy wady
lakieru zostana usuniete w satysfakcjonujacy sposéb, przerwij polerowanie i usufi nadmiar produktu za pomoca czystego,
miekkiego recznika z mikrofibry.
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