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3D 510 ACA pasta polerska
mocna PREMIUM 946ml

Cena 289,25 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Numer katalogowy 5100232

Kod producenta 5100232

Kod EAN 606663004708
Producent Brak

-
E

Opis produktu

Szybko tnie najtwardsze lakiery bezbarwne !!

Pasta $cierna 3D ACA 510 Premium zostata specjalnie opracowana do szybkiego ciecia twardych lakieréw bezbarwnych.
Unikalna, opatentowana technologia Scierniwa ceramicznego utrzymuje temperature powierzchni na nizszym poziomie niz w
przypadku konwencjonalnych past polesrskich. Pasta $cierna 3D ACA 510 Premium szybko tnie réwniez wszystkie inne rodzaje
farb, powtok i materiatéw.

Jesli chodzi o paste polerskg, potrzebujesz produktu, ktéry tnie szybko, tnie chtodno, nie tworzy tzw. Holograméw, nie pyli sie,
ma dtugi cykl polerowania bez wysychania i, co najwazniejsze, jest fatwy w wycieraniu. Otrzymujesz wszystkie te funkcje
dzieki pascie Sciernej 3D ACA 510 Premium.

Pasta $cierna 3D ACA 510 Premium jest obecnie najlepsza pasta polerska na rynku dzieki zastrzezonej technologii Sciernej,
stworzonej i kontrolowanej wytacznie przez Tuncha Gorena, gtéwnego chemika i wiasciciela 3DProducts.com

Ta pasta $cierna zostata specjalnie opracowana, aby szybko usuwac slady szlifowania z twardych lakieréw bezbarwnych i
innych twardych farb, powtok i materiatéw. Wykorzystuje najdrozszy proszek ze wszystkich proszkéw produkowanych w 3D, a
takze najlepsze sktadniki do formuty.

W prostych stowach termin proszek oznacza rzeczywista technologie Scierng. Termin ,receptura” oznacza caty produkt, w tym
technologie $cierng ORAZ wszystkie inne sktadniki, ktére sktadaja sie na ptynny produkt w butelce. Ptynna czes¢ formuty
zawiera w 100% zgodne z LZO i biodegradowalne rozpuszczalniki, emulgatory, Srodki zwilzajace i inne Srodki nosne (tajne
informacje).

3D na zewnatrz butelki oznacza, ze mozesz zaufac¢ produktowi wewnatrz butelki.

Co to jest? - Bezpieczna dla warsztatéw blacharsko-lakierniczych, bezsilikonowa, oparta na wodzie, szybkotngca, agresywnie
Scierajgca mieszanka najwyzszej jakosci do stosowania na lakierach samochodowych w warsztatach blacharsko-lakierniczych.
Moze by¢ uzywany z kazda polerka rotacyjng lub orbitalng. Moze by¢ réwniez uzywany z padami wetnianymi i piankowymi.

Co to robi? 3D ACA 510 Premium Rubbing Compound jest przeznaczony do stosowania w warsztatach blacharskich w celu
usuniecia $ladéw po szlifowaniu na mokro. Moze by¢ réwniez uzywany przez detaileréw do korekty lakieru, w tym usuwania
gtebokich rys,zaciekéw i utleniania. 3D ACA 510 Premium Rubbing Compound wyréwnuje powierzchnie lakieru
samochodowego, aby uzyskad bardziej perfekcyjne wykonczenie

Kiedy go uzywasz? - Po zeszlifowaniu lakieru na mokro w celu usuniecia $ladéw po szlifowaniu lub w kazdym przypadku, gdy
trzeba wykona¢ korekte lakieru w celu usuniecia powaznych i/lub gtebokich , zarysowan, plam wodnych lub utlenien i
przygotowac lakier do etapu wykonczenia.
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Dlaczego warto uzywac 3D ACA 510 zamiast produktéw innych marek? - Najwazniejszym czynnikiem przy kazdym rodzaju
polerowania lakieru jest osiggniecie celu w zakresie wygladu przy jednoczesnym zachowaniu jak najwiekszej ilosci lakieru. Aby
to zrobi¢, potrzebujesz najlepszej dostepnej technologii sciernej.

Technologia Scierna zastosowana w pascie sciernej 3D ACA 510 Premium jest unikalna dla 3D; zadna inna firma nie ma tej
technologii sciernej. Zostat opracowany przez Tuncha Gorena po 25 latach tworzenia receptur dla Swiata car detailingu. Jego
celem bylo stworzenie najszybszej na $wiecie mieszanki skrawajgcej i najlepiej wykanczajacej. Produkt, ktéry przewyzsza
kazdy konkurencyjny produkt, a wyniki sg po prostu wyjatkowe.

Mieszanka ta zostata opracowana do szybkiego ciecia twardych lakieréw bezbarwnych! Zgadnij co? Szybko tnie réwniez
srednie i miekkie farby! A poniewaz materiaty Scierne sa precyzyjnie zaprojektowane, ciecie jest czyste, bez zmetnienia lub
zmatowienia lakieru .

Korekta lakieru, a zwtaszcza etap ciecia, zwykle zajmuje najwiecej czasu ze wszystkich etapdéw korekty lakieru. Pasta $cierna
3D ACA 510 Premium to mieszanka, ktéra szybko tnie i zapewnia wyjgtkowo dobre wykonczenie. Wybér dobrej pasty
polerskiej jest najwazniejszym czynnikiem, ktéry kontrolujesz, aby skréci¢ czas potrzebny na etap korekty lakieru.

WAZNE: Pasta $cierna 3D ACA 510 Premium tnie szybko. Pamietaj, aby “zrozumie¢” lakier, nad ktérym pracujesz, zanim
zaczniesz. Ta mieszanka zostata pierwotnie opracowana do prac nad swiezym, niestandardowym lakierem w warsztacie
blacharsko-lakierniczym, gdzie lakiernik wie, ile farby jest natryskiwane na panele lub cate nadwozie samochodu. Jesli jestes
detalierem pracujacym nad samochodami klientéw, pamietaj, ze lakier fabryczny jest cienki. Zawsze wykonuj miejsce testowe
i stosuj najmniej agresywny proces, aby wykona¢ zadanie. Zawsze pracuj na chtodnej, czystej powierzchni w cieniu.

Warsztaty blacharskie - Uzywanie polerki obrotowej
Krok 1: Przygotuj powierzchnie, szlifujac farbe wybranym papierem Sciernym.

Krok 2: Przymocuj preferowanagy piankowy lub wetniany pad tngcy do talerza wsporczego polerki rotacyjnej i ustaw predkos¢
na niska lub $rednia.

Krok 3: Natéz 4-5 kropli produktu wielkosci dziesieciocentéwki na srodek powierzchni pada polerskiego. Dociénij powierzchnie
pada do panelu karoserii, wtgcz polerke i rozprowadz produkt na obszarze, ktéry ma by¢ obrabiany, okoto 60 na 60 cm.

Krok 4: Po rozprowadzeniu pasty polerskiej na obrabianym obszarze - ustaw polerke na $rednia lub wysoka predkos¢ i zacznij
wykonywad naktadajace sie na siebie krzyzowe przejazdy. Przesuwaj polerke po lakierze, uzywajgc wolnej lub Sredniej
predkosci obrotowej maszyny. Monitoruj usuwanie defektéw podczas polerowania. Gdy wady lakieru zostang usuniete w
satysfakcjonujgcy sposéb, przerwij polerowanie i usun nadmiar produktu za pomoca czystego, miekkiego recznika z
mikrofibry.

Studia detailingu/entuzjasci - Uzywanie polerki orbitalnej

Krok 1: Przygotuj powierzchnie, najpierw myjac, suszac i usuwajgc wszelkie zanieczyszczenia zwigzane z powierzchnia za
pomoca glinki lub substytutu glinki (reczniki glinkowe etc.).

Krok 2: Przymocuj wybrany pad tnacy z pianki, mikrofibry lub wetny do talerza wsporczego polerki orbitalnej i ustaw predkos¢
na niska lub $rednig.

Krok 3: Natéz 4-5 kropli produktu wielkosci dziesieciocentéwki na srodek powierzchni pada polerskiego. Doci$nij powierzchnie
pad do panelu karoserii, wtacz polerke i rozprowadzZ produkt na obszarze, ktéry ma by¢ obrabiany, okoto 60 na 60 cm.

Krok 4: Po rozprowadzeniu pasty polerskiej na obrabianym obszarze - ustaw polerke na $rednia lub wysoka predkos¢ i zacznij
wykonywad naktadajace sie na siebie krzyzowe przejazdy . Przesuwaj polerke po lakierze, uzywajgc wolnej lub Sredniej
predkosci obrotowej. Monitoruj usuwanie defektéw podczas polerowania. Gdy wady lakieru zostang usuniete w
satysfakcjonujgcy sposéb, przerwij polerowanie i usun nadmiar produktu za pomoca czystego, miekkiego recznika z
mikrofibry.
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