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3D 520 ACA finishing Polish
pasta polerska 946ml

Cena 283,92 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Numer katalogowy 5200232

Kod EAN 606663004135
Producent 3D Car Care

Opis produktu

3D ACA 520 Finishing Polish to nastepna ewolucja produktu w zakresie wydajnosci i jakosci wykonczenia dla kategorii
polerowania precyzyjnego w warsztatach blacharsko-lakierniczych i przemysle detailingowym.

Nasza 3D AAT 502 Finishing Polish byta naszg pierwszg pastg wykonczeniowg wprowadzong w 2018 roku i jest dobra...
naprawde dobra. Ale tak jak wszystko w naszym Swiecie nieustannie sie zmienia, Tunch Goren, witasciciel i gtéwny chemik w
3D Products, opracowat jeszcze lepszg technologie $cierng dla nowej mieszanki, AAC 510 Premium Rubbing Compound i nowe;j
polskiej pasty polerskiej 3D ACA 520 Finishing Polish.

Ta nowa formuta wymaga wiecej czasu i bardziej ztozonych krokéw w celu stworzenia surowcéw i przetworzenia ich w
koncowy proszek - Alpha Ceramic Alumina lub ACA. Jesli jestes nowy w zargonie dotyczacym chemii do korekcji lakieru -
stowo proszek odnosi sie do technologii $ciernej.

Oproécz proszku, innymi waznymi sktadnikami, z ktérych powstaje pasta lub srodek polerski, sg ptyny. Ptyny sa tak samo
wazne jak proszek, poniewaz to ptyny decyduja o tym, jak dobrze lub jak stabo spisuje sie proszek w réznych zastosowaniach,
np.

Po wielu eksperymentach z zupetnie nowa i bardzo ztozong technologia przetwarzania, gdy Tunch Goren udoskonalit proszek i
towarzyszgce mu ptyny, zmieszat te dwa sktadniki, aby stworzy¢ 3D AAC 510 Premium Rubbing Compound i 3D AAT 520
Finishing Polish. Nowy globalny zespét past polerksich bezpiecznych zwigzkdéw i sSrodkéw polerujacych dla warsztatéw
blacharsko-lakierniczych.

Podobnie jak WSZYSTKIE produkty 3D, 3D AAT 520 Finishing Polish nie zawiera ostrych, szkodliwych rozpuszczalnikéw ani
krzemionki krystalicznej requlowanej przez OSHA. 3D ACA 520 Finishing Polish to najszybsza w branzy pasta do polerowania
bez holograméw. Ten zastrzezony proszek Alpha Ceramic Alumina i formuta na bazie wody redukuja ciepto podczas procesu
polerowania, zapewniajg bardzo dtugi cykl polerowania, zero pylenia i tatwe wycieranie. Jesli oczekujesz tego, co najlepsze,
zdobadZ 3D ACA 520 Finishing Polish.

3D na zewnatrz butelki oznacza, ze mozesz zaufac¢ produktowi wewnatrz butelki.
Co to jest? - Bezpieczny, bezsilikonowy, drobnoziarnisty srodek polerski na bazie wody najwyzszej jakosci do stosowania na
lakierach samochodowych w warsztatach blacharsko-lakierniczych. Moze by¢ uzywany z dowolng polerkg rotacyjna lub

orbitalng z padami polerskimi.

Co to robi? - Szybko usuwa hologramy, drobne zacieki, drobne $lady po Scieraniu, ptytkie zadrapania, plamy wodne i
utlenianie. Doskonale przygotowuje lakier pod wosk, sealant czy powtoke ceramiczna.

Kiedy go uzywasz? - Po uprzednim usunieciu $ladéw po szlifowaniu pastg 3D i/lub po usunieciu wszelkich powaznych lub
gtebokich defektéw lakieru, takich jak zacieki, zadrapania, i utlenianie.
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Dlaczego warto uzywac 3D ACA 520 Finishing Polish zamiast innych past polerksich? - Etap wykonczenia jest ostatnim krokiem
do udoskonalenia lakieru. Wyniki osiggniete podczas wszystkich etapéw sg wazne, ale jest to ostatni krok dopracowywania, w
ktérym wybrany przez Ciebie produkt ma szanse by¢ bohaterem lub zerem. Nie badZ zerem... badZ bohaterem! Wybierz 3D
ACA 520 Finishing Polish, a uzyskane rezultaty ugruntujg Twoja reputacje prawdziwego profesjonalisty w tej branzy i
bezposrednio odzwierciedlajg Twoje umiejetnosci, wiedze i talent.

3D ACA 520 Finishing Polish konsekwentnie zapewnia satysfakcjonujgce dla klienta rezultaty, ktére z pewnoscia zrobig
wrazenie na wszystkich. Czy wspominatem, ze tatwo sie go tez wyciera? Nastepnym razem, gdy bedziesz kupowac lepszy
srodek do polerowania, utatw sobie prace - wybierz 3D ACA 520 Finishing Polish

NAJSZYBCIE) usuwajaca hologramy pasta drobnoscierna, a takze inne drobne zawirowania i zadrapania.
Wieksza korekcja, wieksza szybkos$¢ i takie same rezultaty jak 3D AAT 502 Finishing Polish.

Precyzyjnie zaprojektowana opatentowana technologia $cierniwa Alpha Ceramic Alumina (ACA).
Chemicznie dostrojony zaréwno do twardych, jak i miekkich farb.

Wykancza bez hologramu za pomocg obrotowej polerki i miekkiej gabki wykanczajacej.

Wspétpracuje zaréwno z polerkami rotacyjnymi, jak i orbitalnymi oraz padami z pianki, mikrofibry lub wetny.
Bezpieczny w warsztacie blacharskim - Bezpieczny dla Swiezej farby - Bez silikonu!

NIE zawiera krzemionki krystalicznej regulowanej przez OSHA! - BEZPIECZNE DLA LUDZI

Na bazie wody - bez ostrych rozpuszczalnikéw i nieprzyjemnych zapachéw!

tatwo sie Sciera! - Nie zatykajaca padéw polerskich.

Technologia 3D Green Earth — biodegradowalna, Prop 65 i V.0.C. zgodny.

WAZNE: Zawsze pracuj na chtodnej, czystej powierzchni w cieniu.

Warsztaty blacharskie - Uzywanie polerki rotacyjne;j:
Krok 1: Przed polerowaniem najpierw etap ciecia w celu usuniecia sladéw szlifowania i/lub powaznych defektéw lakieru.

Krok 2: Przymocuj preferowany pad do polerowania lub wykanczania do talerza wsporczego polerki obrotowej i ustaw
predkosc na niskg lub srednia.

Krok 3: Natéz 4-5 kropli produktu wielkosci dziesieciocentéwki na srodek powierzchni ada polerskiego. Dociénij powierzchnie
pada do panelu karoserii, wtgcz polerke i rozprowadz produkt na obszarze, ktéry ma by¢ obrabiany, okoto 60 na 60 cm.

Krok 4: Po rozprowadzeniu pasty na obrabianym obszarze - ustaw polerke na $redniag lub wysoka predkos¢ i zacznij
wykonywad naktadajace sie przejazdy. Przesuwaj polerke po lakierze, uzywajgc wolnej lub $redniej predkosci obrotowe;j
maszyny. Monitoruj usuwanie defektéw podczas polerowania. Gdy wady lakieru zostang usuniete w satysfakcjonujgcy sposéb,
przerwij polerowanie i usun nadmiar produktu za pomoca czystego, miekkiego recznika z mikrofibry.

Sklepy detaliczne/entuzjasci - Uzywanie polerki orbitalnej:

Krok 1: Przygotuj powierzchnie, najpierw myjac, suszac i usuwajgc wszelkie zanieczyszczenia zwigzane z powierzchnia za
pomoca glinki i lub substytutu gliny. Jesli wystepujg powazne wady lakieru, takie jak gtebokie zarysowania, zadrapania, plamy
wody lub silne utlenianie - jako pierwszy krok uzyj pasty 3D.

Krok 2: Przymocuj preferowang gabke do polerowania lub wykanczania do talerza wsporczego polerki orbitalnej i ustaw
predkos¢ na niskg lub srednig.

Krok 3: Natéz 4-5 kropli produktu wielkosci dziesieciocentéwki na srodek powierzchni pada polerskiego. Docisnij powierzchnie
pada do panelu karoserii, wtacz polerke i rozprowadz produkt na obszarze, ktéry ma by¢ obrabiany, okoto 60 na 60 cm.

Krok 4: Po rozprowadzeniu pasty polerksiej na obrabianym obszarze - ustaw polerke na Srednig lub wysoka predkos¢ i zacznij
wykonywa¢ naktadajace sie przejazdy . Przesuwaj polerke po farbie, uzywajac wolnej lub $redniej predkosci predkosci
obrotowej maszyny . Monitoruj usuwanie defektéw podczas polerowania. Gdy wady lakieru zostang usuniete w
satysfakcjonujgcy sposéb, przerwij polerowanie i usun nadmiar produktu za pomoca czystego, miekkiego recznika z
mikrofibry.

Made in USA
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